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一般科技廠房精密設備振動規範 

振動規範 
最大振動值 

微米/秒(rms) 

加工尺寸

微米 
建議適用環境描述 

一般工業區 

Workshop 
800 (90dB) 無 明顯振動、適用於工廠與無振動管制區。

商業區 

Office 
400 (84dB) 無 有感振動、適用於辦公室與無振動管制區。

住宅區 

Residential Day 
200 (78dB) 75 

微感振動、適用於住宅區、電腦機房、一

般檢測設備與多數 20倍內之光學顯微鏡。

音樂廳或實驗室 

Op. Theatre 
100 (72dB) 25 

無感振動、適用於實驗室、精密檢測設備

與多數 100倍內之光學顯微鏡 

VC-A 50 (66dB) 8 

適用於微量天平、光學天平、近接式和投

射式調準器(aligner)與多數 400 倍內之光

學顯微鏡等。 

VC-B 25 (60dB) 3 

適用於解折度為 3 微米之步進式檢驗機

(Stepper)或平板印刷機與多數 1000倍內之

光學顯微鏡。 

VC-C 12.5 (54dB) 1 
適用於解折為 1微米線寬之平板印刷機和

檢驗機與大部分光電廠精密設備。 

VC-D 6. (48dB) 0.3 

適用於 TEMs、SEMs等高要求之電子顯微

鏡、E-Beam、Scanner 等系統與大部分晶

圓廠精密設備。 

VC-E 3 . (42dB) 0.1 

適用於雷射路徑長、對準目標極小、特殊

動態穩定需求的精密儀器與奈米級製程設

備。為多數廠房環境難以達成的規準。 
備註： 

1.  以 1/3倍頻譜(Octave Bands)分析頻寬 8-100Hz之振動值 ( dB值的參考速度
值為 10-6  in/sec)。 

 
2.  “加工尺寸”是參考精密電子製造業之線寬、醫學和藥學研究之粒子或細胞尺
寸等，所列數值參考藥學研究和精密設備振動等等之觀察值。 

 
3.  本表只對一般性精密設備的微振動需求作建議，如果精密設備已有微振動規
範，當以精密設備微振動規範為依據。 
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